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Flaschenverschlufs.

N Patentirt im Deutschen Reiche vom 2. Februar 1892 ab.

.. Zweck vorliegender Erfindung ist, Flaschen
ebenso fest und verldfslich wie mittelst Kork-
stopsel und Draht oder Schniire zu ver-
schliefsen und dabei sowohl die Kosten des
Verschlufsmaterials zu verringern, als das An-
bringen des Verschlusses selbst billiger zu
machen, so dafs der Verschlufs nach ein-
maligem Gebrauch gerade so wie ein gewohn-
licher Korkstopsel weggeworfen werden kann.
Zu diesem Ende wird der Erfindung gemifs
eine besonders geformte metallene Kappe in
Verbindung mit einer geeigneten Verschlufs-
platte und einer dementsprechend gestalteten
" Flasche angewendet, so zwar, dafs durch Ver-

bindung der Flasche mit dieser Kappe und

Verschlufsplatte eine ganz neue Art von Ver-
schlufs fiir Flaschen oder Gefifse hergestellt
wird, welche sich wesentlich von den bisher
gebriuchlichen Verbindungen von Flaschen,
Stopseln und Befestigungsdrihten oder von
Flaschen mit metallischen Verschlufskappen
unterscheidet.

Diese neuen Metallkappen bestehen aus
hartem Metall, wirken in derselben Weise wie
der zum Festhalten des Korkes dienende Draht
und sind vollstindig verschieden von den alten
sehr gebrduchlichen dinnen »Kapseln« aus
weichem Metall, welche gewohnlich in Ver-
bindung mit Stopseln und Befestigungsdrihten
blos als #ufserer Schmuck fiir die Flasche
dienen. Ebenso unterscheiden sie sich voll-
stindig von den aus hartem Metall bestehenden,
jedoch mit federnden Armen versehenen Kappen,
welche an den Flaschen durch die unterhalb
des Flaschenkopfes angedriickten Arme festge-
halten werden.

Diese Hartmetallkappen werden entweder
gleich anfiinglich so geformt oder so an dem
Flaschenkopf angebracht und mit demselben
verbunden, dafs die herabgebogenen Rénder
der Kappen fest mit dem Flaschenkopf ver-
bunden bleiben und hierbei ein Bruch des
Glases vermieden wird, selbst wenn der Theil
des Flaschenkopfes, welchen die Kappe um-
schliefst, einen Ringwulst mit leicht abbrech-
barer Kante bildet.

Ein derartiger Bruch des Glasrandes wird
dadurch hintangehalten, dafs die Hartmetall-
kappe an diesen Rand nur an einzelnen Stellen
angeprefst wird, zwischen welchen die Metall-
kappe von jeder RBerithrung mit dem Rand
freibleibt, so dafs durch Anpressen einzelner
Theile des Kappenrandes das dazwischen
liegende Metall sich von selbst in Falten legt.

In dieser Form zeigen die' Verschlufskappen
an ihrem Umfang einen gewellten Rand, dessen
Einbiegungen als Befestigungsstellen der Kappe
an der Flasche dienen.

Wird jedoch der Kappenrand erst benn Auf-
setzen der Kappe auf die Flasche wellenformig
gebogen oder gefaltet, so ergeben sich die-
selben Vortheile wie bei dem vor dem Auf-
setzen der Kappe gebogenen Rand, weil auch
in diesem Falle der Metallrand an einzelnen
Punkten an den Rand des Flaschenkopfes an-
gedriicktwird, wihrend die dazwischen liegenden
Randtheile sich entsprechend diesen Beriihrungs-
punkten biegen und dadurch den Bruch des
Glasrandes sowohl beim Aufsetzen als auch
beim Abnehmen der Kappe verhindern. FEine
solche Metallkappe mit ebenem Rand bildet
also in Verbindung mit einer Verschlufsplatte,
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wenn sie auf einer am Kopf mit einem Wulst
versehenen Flasche aufgesetzt werden, den der
Erfindung gemifs eingerichteten Verschlufs.

Die' bereits vor dem Aufsetzen auf die
Flasche am Rande gefaltete -oder wellenférmig
gebogene Kappe bildet den Haupttheil der Er-
findung, weil ihre Einbiegungen schon durch
blofses Zusammendriicken des Randes mit der
Flasche fest verbunden werden, wobel der
Druck blos auf die Ausbiegungen statt wie bei
Kappen mit ebenem Rand auf die Befestigungs-
stellen, d. h. auf die Einbiegungen ausgeiibt
wird.

Aufserdem geben die wellenférmigen Bie-

‘gungen der Kappe eine gewisse Elasticitit,.

demzufolge diese auch auf Flaschen aufgesetzt
werden kann, deren Kopf einen grofseren
Durchmesser hat als die Kappe.

Auf diese. Weise werden die aufgesetzten
Metallkappen so. fest gehalten, dafs eine be-
trichtliche Kraft mit der Hand ausgelibt wer-
den mufs, um sie zu entfernen, weshalb ge-
eignete Vorrichtungen angebracht werden, um
die Flaschen leicht und schnell 6ffnen zu
koénnen. _

Da der #ufsere Rand des gefalteten Theiles
der Kappe beim Aufsetzen der letzteren auf
die Flasche unverindert bleibt und von der
letzteren. die nicht emgebogenen Theile ab-
stehen, so kann zum Oeffnen eine Vorrichtung
angewendet werden, welche als Hebel wirkt,
der seinen Drehpunkt entweder. am Obertheil
der Kappe oder an der Aufsenfliche des
Flaschenkopfes hat, sobald der letztere unter
der Kappe entsprechend nach auswirts ge-
bogen ist. Um jedoch besonders gestaltete
Oeflnungsvorrichtungen unnéthig zu machen,
wird zwischen dem herabgebogenen Randtheil
und dem Flaschenkopf unter den Befestigungs-
punkten ein ringférmiger Zwischenraum her-
gestellt, in welchen ein Schraubenzieher, ein
Nagel, eine Messerklinge oder ein anderes ge-
spitztes Werkzeug eingesetzt werden Kkann,
durch welches der Kappenrand ausgebogen
und dadurch der Verschlufs abgenommen wer-
den kann.

Besitzt die Verschlufskappe jedoch keinen
solchen vorstehenden Rand (im Falle dieser
nach einwirts umgebogen ist), so kann an dem
Obertheil der Kappe ein Haken "angebracht
oder in dieselbe ein centrales Loch geschnitten
werden, um einen Korkzieher einfithren zu
konnen; in diesem Falle mufs jedoech eine be-
sonders starke Verschlufsplatte angewendet wer-
den, oder die Kappe dient als blofser Ueber-
zug in Verbindung mit Stépseln gewdhnlicher
Form. Die mit diesen Kappen angewendeten
Verschlufsplatten kdnnen aus verschiedenem
Material und in verschiedener Dicke hergestellt
werden, am vortheilhaftesten haben sich jedoch
diunne Korkscheiben bewihrt:

lich ist.

In den beiliegenden Zeichnungen ist Fig. 1
eine Seitenansicht der geeignetsten Form eines
Flaschenkopfes, an welchem die Verschlufs-
kappen angebracht werden. Fig. 2 und 3
veranschaulichen in Seitenansicht und Schnitt
den Flaschenkopf mit darauf angebrachter Ver-
schlufskappe. Fig. 4 ist eine Seitenansicht und

Draufsicht einer Kappe vor dem Aufsetzen

derselben auf eine Flasche. Fig. 5 ist eine
‘Ober- und Seitenansicht einer diinnen, eben-
flichigen Verschlufsscheibe aus gewdhnlichem
Kork, die quer zur Faserrichtung abgeschnitten
wird und, obgleich ganz durchléchert, dennoch
in Verbindung mit der Metallkappe einen gas-
oder luftdichten Abschlufs selbst bei sehr hohem
Druck bildet. ~ Fig. 6 zeigt die Korkscheibe
in der Form, welche sie in der Kappe an-
nimmt. Fig. 7, 8 und g zeigen das Metall-
stiick, aus welchem die Kappe hergestellt wird,
und zwar Fig. 7 die ausgebreitete und Fig. 8
und ¢ die fertige Kappe mit eingelegter Ver-
schlufsscheibe. Fig. 10 und 11 sind Drauf-
sicht und Seitenansicht einer Kappe mit einem
breiten Flantsch fiir dicke, schwere Verschlufs-
platten und mit einem Haken, mittelst dessen
sie von der Flasche abgehoben werden kann.
Fig. 12 zeigt in der Seitenansicht einen Flaschen-
kopf mit der aufgesetzten, in Fig. 10 darge-
stellten Kappe. Fig. 13 ist ein Schnitt der
Fig. 12. Fig. 14 stellt eine Seitenansicht einer
Kappe mit breitem Rand dar, der geschlitzt
oder eingeschnitten ist, um ihn um einen
Flaschenkopf von der in Fig. 13 dargestellten
Art befestigen zu konnen; diese Kappe ist fiir
einen wiederholten zeitweiligen Gebrauch an
einer und derselben Flasche geeignet. Fig. 15
ist eine Seitenansicht einer Verschlufskappe
alter Form, welche rnach dem Aufstecken auf
den Flaschenkopf in der Beriihrungslinie mit
Eindriickungen versehen” wird. Fig. 16 zeigt
in Seitenansicht und Schnitt die Befestigung
einer solchen Kappe auf einen Flaschenkopf
durch nach dem Aufstecken derselben in deren
Flantsch = hergestellte Eindriicke ‘oder Ver-
tiefungen, wobei eine zum Oeflnen des Ver-
schlusses = geeignete Vorrichtung in punktirten
Linien angedeutet ist. Fig. 17 ist ein waag-
rechter Schnitt der Fig. 16, welcher die wellen-
formige Gestalt des Kappenﬂantsches zeigt.

Was zunédchst den-Flaschenkopf 4, Fig. 1,
anbetrifft, so pafst die hier gezelchnete Form
desselben fiir die am meisten geeignete Gestalt
der Verschlufskappe.

Der Miindungsrand a desselben ist ebenso
wie die #ufsere Abschlufsfliche a! gut abge-
rundet, was fiir diinne Verschlufsplatten wesent-
Der Ansatz b am unteren Rand der
Fliache a! ist zu einer tiefen Ringnuth ¢ ein-
gezogen,  unter der bei ¢! die Oberfliche des
Kopfes gerade oder ein kurzes Stiick geneigt
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ist, um hierauf in den ausgebauchten Theil
des Kopfes itberzugehen.

Die Metallkappe B besteht aus Hartmetall
(vortheilhaft aus verzinntem FEisenblech) und
wird aus einer Scheibe d, Fig. 7, mittelst ge-
eigneter Stempel in die Zwischenform. B},
Fig. 8, geprefst und dann am Umfang einge-
driickt, wie dies Fig. 9 deutlich ersichtlich
macht. '

Die fertige Kappe B hat einen nach abwirts
gebogenen Flantsch e,. welcher bei e! ent-

sprechend der abgerundeten Dichtungsfliche a'

des Flaschenkopfes gekrlimmt ist, und der
untere Theil des Flantsches ist gerippt oder
wellenformig gebogen, so dafs der Umfang
des Flantsches die #ufseren Randflichen der
Ausbiegungen ¢? und die innere Ringflache der
Kappe in gleicher Weise der Einbiegungen. e®
enthilt.

Der Rand ' des Flantsches ist nach aufsen hin
geneigt, die Ausbiegungen e? sind ebenso ge-
neigt und die Flichen der Einbiegungen sind
zum Theil geneigt, zum Theil parallel zur
Achse der Kappe, wie dies Fig. 4 deutlich
zeigt. , )

Mit dieser Kappe wird eine Verschlufs-
scheibe C angewendet, die in verschiedener
Art ausgefithrt sein kann; diinne Kork-
scheiben haben jedoch die besten Resultate er-
geben. ' :

Wie aus Fig. 3 zu ersehen, wird die Kappe
mit eingelegter Scheibe auf den Flaschenkopf
gesteckt und auf den Obertheil der Kappe ein
starker Druck ausgelibt, wodurch ein ring-
formiger Theil der Korkscheibe zwischen
den abgerundeten Theil e! der Kappe und der
gufseren Dichtuingsfliche al sowie den Rand a
der Miindung fest eingeprefst wird.

Wilirend nun der Verschlufs stark zu-
sammengedriickt und der Flantschentheil der
Kappe entsprechend auf den Flaschenkopf an-
gedriickt wird, wird durch eine auf den Um-
fang wirkende Pressung der schriige Rand des
Kappenflantsches in seinem Durchmesser ver-
mindert und dadurch bewirkt, -dafs die Aus-
biegungen ‘e? (wie.in Fig. 2 und 3) senkrecht
zu stehen kommen; gleichzeitig mit dieser
Aenderung der Form und Stellung der Aus-
biegungen werden die Einbiegungen nach ein-
‘wiirts gedriickt, so dafs sie sich fest unter den
Vorsprung & des Flaschenkopfes (bei €%, Fig. 2
und 3) anlegen. ‘

Die Biegung des Metalles an diesen einge-
bogenen Stellen beginnt genau an den Be-
rithrungsstellen des Metalles mit dem Vor-
sprung b, weshalb die Kappe die Verschlufs-
scheibe unter derselben Pressung erhalt, der
diese Scheibe beim Aufsetzen -der Kappe unter-
worfen wurde. Auf diese Weise wird durch
Anwendung geeigneter Abschlufsscheiben oder

Dichtungsplatten und der beschriebenen Kappen
ein vollkommen dichter Verschlufs erzielt.

Wie . zu sehen, wird das Metall mit dem
Vorsprung b nur an durch ' Zwischenriume
von einander getrennten Punkten-in Berithrung
gebracht. Zu beiden Seiten dieser Beriihrungs-
punkte biegt sich das Metall von selbst seit-
wirts und das Glas. kann daher nicht. zer-
brochen werden, wie dies der Fall wire, wenn
das harte Metall gegen den Vorsprung & all-
seitig in einer ringfdrmigen Linie oder so an-
gedriickt wurde, dafs di¢ ausgebogenen Theile
seitlich umgebogen und niedergedriickt er-
scheinen. Ferner ist ersichtlich, dafs zufolge
des auf die Ausbiegungen ausgeiibten seitlichen
Druckes, durch welchen die Einbiegungen an
den Flaschenkopf fest angeprefst werden, keiner
der wirklich mit dem Vorsprung in Beriihrung
kommenden Theile von aufsen einer Pressung
ausgesetzt ist, weil nur die Aufsenflichen der
Ausbiegungen mit den Druckflichen in Be-
rithrung gebracht werden kénnen; es wird da-
durch der Flantsch der Metallkappe mit keinem
grofseren Druck an das Glas angeprefst, als -
erforderlich ist, um das Metall so weit zu
biegen, dafs es sich an den entsprechenden
Stellen. dicht an den Vorsprung b anlegt. Die
Verbindung der. Kappe mit dem Flaschenkopf
ist so fest und sicher, dafs mit der Hand eine
betrichtliche Kraft ausgelibt werden mufs, um
die verschlossene Flasche zu &ffnen.

Um nun die Kappe bei vollkommenem Ver-
schlufs dennoch leicht abnehmen zu konnen,
wird der Rand e® des Flantsches nicht dicht
an den Flaschenkopf angedriickt, sondern so
weit abstehen gelassen, dafs ein besonders ge-
formter hakenartiger Hebel diesen Rand er-
fassen kann, welcher Hebel seinen Drehpunkt
auf dem Obertheil der Kappe hat (wie . dies in
Fig. 16 in punktirten Linien angedeutet ist);
ferner wird an den Flaschenkopf eine ' be-
sondere tiefe Einziehung ¢ und unter dieser
eine Schrigfliche ¢! angebracht, so dafs zwi-
schen dem unteren Theil des festgehaltenen
Flantsches und dem entsprechenden Theil der
Flasche ein freier ringformiger Raum f bleibt
(Fig. 3), in welchem das Ende eines diinnen
spitzen Werkzeuges (Schraubenzieher, Nagel
oder Messerklinge) eingesteckt werden kann,
um damit nach Art eines Hebels den Flantsch
nach aufsen zu driicken und dann die Kappe
von der Flasche abzuheben. Was nun die. in
Fig. 5 und 6 dargestellte Abschlufsscheibe an-
belangt, so besteht diese aus Kork und wird
durch Schnitte quer zu den den Kork gewdhn-
lich und besonders bei billigeren Sorten hiufig
durchziehenden Lochern hergestellt, wodurch,
obgleich diese Scheiben durch'und durch ge-
lochert sind, trotzdem sehr gut dichtende
Platten gewonnen werden. Diese Locher sind
von mehr oder weniger dichten Theilen um-
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geben, welche, da sie durch die Metallkappe
fest auf die Theile a a' der Dichtungsfliche
des Flaschenkopfes angeprefst werden, einen
" vollkommen dichten Verschlufs bilden.

Um eine Berithrung der Fliissigkeit mit der
Innenfliche der Metallkappe zu verhindern,
wird letztere mit einem geruch- und geschmack-
losen Ueberzug, beispielsweise Schellack oder
einem Firnifs aus #gyptischem Asphalt und
Benzol, versehen, ebenso auch die Korkscheiben;
dieser vorher gut getrocknete Ueberzug haftet,
wenn er erhitzt wird, fest genug, um eine
Verschiebung der Scheiben wahrend des Auf-
setzens der Kappen zu verhindern. Der Ueber-
zug, welcher wegen der Lécher der Abschlufs-
platten nothwendig wird, ist so diinn, dafs er
beim Erhitzen nicht flisssig wird und die
Lscher im Kork verstopfen kann. »

Die Abrundung des oberen Randes der
Kappe ist fiir einen dichten Verschlufs wesent-
lich und verhindert auch, dafs sie durch seit-
liche Stofse gelockert oder abgehoben wird;
sie verhindert das Undichiwerden des Ver-
schlusses selbst dann, wenn der mittlere Theil
der Kappe gehoben wird oder zufolge eines
starken Gasdruckes nach auswirts gedriickt
wird. Sollen jedoch dicke Abschlufsscheiben
angewendet werden (oder wenn die Kappen
auf Stopsel aufgesetzt und durch Drihte be-
festigt werden), so kann die obere Fliche der
Kappen ganz flach gehalten werden, wie dies
die Fig. 10 bis 13 zeigen; in diesem Falle hat
die Kappe B? einen breiteren Elantsch; welcher
derart gefaltet ist, dafs die Einbiegungen an
den Vorsprung b des Flaschenkopfes fest an-
geprefst werden kénnen (Fig. 12 und 13).

Diese Kappe wird sammt der Abschlufsplatte
unter starkem Druck aufgesetzt, so” dafs der
Rand der Flaschenmiindung in der Scheibe
eingebettet wird und die eingedriickten Theile e*
der Einbiegungen den abschliefsenden ‘Theil
der Scheibe in der angedriickten Lage halten.
Die Kappe ist, um sie abnehmen zu kénnen,
mit einem Haken g versehen, welcher vortheil-
haft in dem Obertheil der Kappe aus deren
Metall selbst hergestellt ist, und da dadurch die
Kappe oben offen ist, so mufs natiirlicherweise
die Abschlufsscheibe sehr dick, fest und un-
durchléssig sein. Diese Haken konnen jedoch
auch irgend eine andere geeignete Form er-
halten oder statt derselben kann in der Kappe
ein centrales Loch gemacht werden, so dafs
man mittelst eines eingesteckten Schrauben-
ziehers die Kappe abheben kann. Fiir manche

Zwecke, namentlich bei geringem Druck, kénnen
im Verein mit geeigneten Abschlufsscheiben
oder mit Stopseln solche Metallkappen ange-
wendet werden, selbst wenn deren Flantsch
an einer oder mehreren Stellen gespalten ist,
wie dies die in Fig. 14 gezeichnete Kappe B®
zeigt. .

Der dichte Abschlufs wird in allen Fillen
ohne Riicksicht auf die Dicke und Dichte der
Abschlufsplatte oder kleine Unregelmafsigkeiten
des Randes der Flaschenmiindung erreicht, weil
die Metallkappe bezw. deren Flantsch stets
genau dem Kopf der Flasche wihrend des
Anpressens der Abschlufsscheibe sich anpafst.
In den Fig. 15, 16 und 17 ist eine Kappe B*
dargestellt, welche einen urspriinglich glatten
Flantsch besitzt, fiir sich allein betrachtet also
nichts Neues darbietet. Wird diese Kappe je-
doch auf eine Flasche mit zum Festhalten
derselben geeignetem Vorsprung b! aufgesetzt,
so wird das Metall des Flantsches e® an ein-
zelnen Punkten e? an diesen Vorsprung b!
angeprefst, wodurch der Flantsch gewellt oder
gefaltet erscheint. Diese mit glattem Flantsch
versehene Kappe besitzt jedoch nicht die
Elasticitit der frither beschriebenen gerippten
Kappe und ist daher auch nicht so gut fiir
Flaschenképfe von verschiedenem Durchmesser
geeignet, noch konnen die glatten Flantschen
so leicht aus ihren Stanzen herausgezogen wer-
den. Das Metall ist auch viel leichter Briichen
und- Verschwiichungen ausgesetzt, weshalb fiir
derartige Metallkappen besseres und theunereres
Metall verwendet werden mufs.

Der Rand des Flantsches der in Fig. 16
und 17 dargestellten Kappe bildet, wenn er
nicht an den Flaschenkopf angedriickt wird,
eine vorstehende Kante, welche ein geeignetes
Werkzeug untergreift, wenn die Flasche ge-
offnet werden soll; hat jedoch der Flaschen-
kopf unter dem Vorsprung die in Fig. 1 er-
sichtliche Form, s mufs eine ringformige Ein-
ziehung angebracht werden, um ein spitzes
Werkzeug einsetzen zu konnen.

PATENT-ANSPRUCH:

Ein Flaschenverschlufs, gekennzeichnet durch
eine aus Blech hergestellte Verschlufskappe, die -
eine biegsame Dichtungsscheibe einschliefst und
gegen die Flaschenmiindung driickt, indem
nach dem Aufsetzen auf die Flaschenmiindung
von einander getrennte Vertiefungen (e*) in den
Kappenrand geprefst werden, die hinter den
Rand (b ¢) des Flaschenkopfes greifen.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen.
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